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@ Full elektromos froccsontégép teljesitményéhez hasonlé vagy akar azt
meghaladé teljesitményd motor.
K6zponti zaréegység, Europai minéség a BOLE-tdl
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Autoipar Haztartasi Orvosi termékek Logisztikai 3C elektronika Elé6formak
elektromos épitdanyagok
készulékek ipara




Tobb mint 60 miiszaki fejlesztés a mechanikus, elektromos, hidraulikus,
szoftveres és 6sszeszerelési folyamatok terén.

« Gazdasagos

A mintaelemzés utan arra a kdvetkeztetésre
jutottunk, hogy a BOLE kdzponti zaréegység
kialakitasa 2-5% anyagot takarithat meg a
szerszamok 80%-a szamara, 6sszehasonlitva
a hagyomanyos zaré szerkezettel.
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« Stabil

Szerkezeti merevség 30%-kal nagyobb a 60
mUszaki Ujitasnak kdszonhetden, a kivald
teljesitmény eléri az eurdpai szabvanyokat.

* Pontos
Szerszam nyitasi és zarasi pozicionalasi
pontossag: £0,5mm
Befecskendezési sulypontossag: 3 %o

* Energiamegtakaritas « Intelligens
A BOLE 4altal végzett mintavételi tesztelés utan, a legtjabb szervérendszer-technoldgia alkalmazésaval, Ipar 4.0 tamogatas, U77 OPC/UA interfész
ugyanazzal az Urtartalmu modellel ugyanazon termék el6allitasdhoz, azonos feltételek mellett, Ingyenesen eIerh?to. Csa_tlakoztath’ato a MES
tébb mint 15% energiat takarithat meg, mint a hagyomanyos szervos géppel. intelligens IOT felugyeleti rendszeréhez, hogy
A legUjabb EKS-ECO hibrid energiatakarékos froccsontd gép ajanlott mindenki szamara. megnyiljon az intelligens gyarak uj korszaka.

Az elektromos adagolasi funkcio integralt energiatakarékos megoldasdaval, az uj fltési kialakitassal és a
legUjabb szervérendszerrel az egész gép energiafogyasztasa tébb mint 18%-kal kevesebb.



Kozéprezaro szerkezet, talalmanyi szabadalom Kinaban

Kozéprezaro szerkezet

Megszerezte a kinai nemzeti taldlmanyi szabadalmat

(Patent No.: ZL2011 10250342.5)

Kozéprezaro szerkezet 6sszehasonlitasa a hagyomanyos szerkezettel

Nincs szerszam deformacio

Froccsontési
eré

Froccsontési
erd

Zarberd atadasa

Nincs lapdeformacié ~ Zaréer6 atadasa Lapdeformacié

BOLE MASOK

BOLE kozéprezaro szerkezet

Hagyomanyos zardszerkezet

Magas zaréero-hatékonysag

A tesztelések utan a BOLE kozéprezard rendszere
kialakitasanak koszonhetéen a
zarber6-hatékonysag 100%-4t, a hagyomanyos
konyokemelds kialakitasa pedig a zarderd
80-85%-4t éri el.

Nagy pontossag, kisebb
a sorja lehetoség

Minden intelligens vezérlés nyitdsi és zarasi
szerszam-pozicionaldsi pontossaga: + 0,5 mm
A frocessuly pontossaga: <3 %o

Kevesebb sorja lehetdség, megtakarithatja a
sorjavagasi munkat.

Alkalmas kis szerszamokhoz is

Uj tervezési EKS zaroszerkezet,
Atlagos eré viselése,

Kevesebb zarélap torzulds,

Tobbfajta szerszamhoz alkalmazhato.

Anyagtakarékossag

A BOLE kdzéprezar6 egységének kialakitdsa
2-5% anyagot takarithat meg a szerszamok
80%-a szamara, 0sszehasonlitva a hagyoményos
zar6 szerkezetekkel.

J6 védelmet nyujt a szerszamnak
és a lapoknak

Az Gj tervezésli EKS zaroszerkezet dtlagos
erdviselése kisebb torzitast eredményez a
lapokon és hatékonyan meghosszabbitja
a szerszam élettartamat.

Nagy nyitasi ut

Mas markakkal 6sszehasonlitva nagyobb
nyitasi és kidobdasi I6ket van jelen, sokkal
kdnnyebb a nagyobb szerszam beszerelése
(kiilonosen a mélylregli szerszamok esetében).



Energiatakarékossag

A legujabb elektromos toltési séma valaszthato,
a szabadalmaztatott vezérlési technolégiaval és
a legujabb szervérendszerrel egyiitt.

15%-kal megtakarithatd az energiafogyasztas
(ugyanolyan UGrtartalom és feltételek mellett a
hagyomanyos szervés gépekhez képest)
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01 ABOLE legujabb szervovezérlési technoldgiaja

02 Javasoljuk, hogy a BOLE legujabb elektromos toltési rendszerét valasszak
03 Szabadalmaztatott vezérlési technoldgia

Elektromos toltés

A tesztelések utan elmondhaté, hogy a legujabb szervérendszer-technolégia alkalmazasaval, ®
ugyanazzal a modellel ugyanazt a terméket, azonos feltételek mellett, tdbb mint 15%- kal
kevesebb energidval gyartottuk le, mint a hagyomanyos szervé-energiatakarékos gépekkel.

Javasoljuk, hogy a BOLE legujabb elektromos toltési sémajat valassza.
Ugyanezen mennyiségi modellnél

az elektromos toltési rendszer energiafogyasztdsa tobb, mint 35%,

az egész gép energiafogyasztasa tdbb mint 15% energiat takarithat meg,
és a végtermékek stabilitdsa 30%-kal javithato.

Az elektromos toltés kivalasztasaval és az elektromos t6ltési sémaval kapcsolatos
koltségek megtériilésének maximum 18 hénapja a modellek teljes sorozatara kiterjed.

Csokkentse az energiafogyasztast és reagéljona @
»Z0ld, Energiatakarékossag és Kérnyezetvédelem” nemzeti tervére.



Zaroegység

Az EKS kozponti zaroszerkezetét professzionalis szoftverrel tervezték
és stimulaltak. A szerkezet teljes merevsége 30%-kal nétt.

Uj tervezésii EKS zaroszerkezet.
Atlagos eré6 viselése,

kevesebb zarélap torzulas,

tobb szerszamhoz alkalmazhato.

Uj zarasvalto szerkezet,
gyorsabb sebesség,
stabilabb,

s sy s .

A 280-1000 Tonnas gépek tobb helyet
kinalnak a beépitett zaréhengerrel
az el6z6 modellekhez képest

Szabadalmaztatott pneumatikus, gyors
kényszer-visszaallito csatlakozo,
konnyen Ossze- és szétszerelhetd,
minden kidobo szerkezethez igazitva.

Optimalizalt felfogo lapszerkezet,
konnyen felszerelheté kényszerkidob6
hatso rad.

Atviteli g6rbe aranya
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Vm - mozg6 nyomolap sebesség
Vo - hengermozgasi sebesség

Linearis megvezetdt hasznal
vezetd oszlopok helyett kenés nélkiil,
hogy tisztan tartsa a szerszamteret

T hornyok, a menetes furattal
ellatott felfogé lapok

a sérulések elkeriilése érdekében
keriiltek beépitésre.

Nagypontossagu és merev linedris megvezetd:

A mozgélap csuszotalpai a linearis megvezetén
csusznak a pozicionalasi pontossag biztositasa
érdekében. Az alacsony ellenallas miatt gyorsabb
nyitasi és zarasi sebesség érhet6 el, igy elkerulhetd
a kenbolaj froccsenése, amitél az egész gép
teljesitménye simabb és gyorsabb lesz.



Plasztikalo egység Német tervezés( plasztikalé rendszer

Minden sorozat A\B\C csigaval szerelhet, e
L/D arany 23:1, a legjobb plasztikald hatas és
hatékonysag elérése érdekében

e Eredetileg német tervezés( plasztikald rendszer,
a hazai szintet 20%-kal meghaladé hatékonysaggal
bir (gyakori mtanyagok, mint ABS, PS, PP stb. esetén).

I
Eredetileg német tervezésii
plasztikdlorendszer, a hazai szinttél

20% feletti hatékonysagi tobblettel
(altaldanos manyagok, mint ABS, PS, PP stb.)

® Egyedi gyartas bonyolult mlszaki kovetelményekre,
specialis adagolasi rendszerre alkalmazva

* Minden sorozat A\B\C csigaval felszerelhetd,
L/D arany 23:1, a legjobb plasztikalé hatas és
hatékonysag elérése érdekében

|
Megerdsitett toltéegység,
stabil, hosszu élettartam

|
Bdvitett modul kialakitas, nagymerevség
befroccsontd Ulék, linedris megvezetds tartdszerkezet

|
A garat stabil hémérséklete megakadalyozza az alapanyag
instabilitasat a hémérséklet valtozasa miatt, befolyasolja a
csiga adagolasat és a befroccsontési pontossagot, valamint
javitja az egész gép stabilitasat.

I
Kompatibilis froccsonté alap

harom kiilonb6z6 modellhez
(ktlonleges szakasz testreszabasi
kovetelmények alinak rendelkezésre)

. oo (o 4 Opcionalisan kifordithaté froccsegység,
Az Uj, nagyon alacsony olaj-visszatérési ellenallasi munkahenger kénnyen szétszerelhetd és Gsszeszerelhets

a linedris megvezet6 szerkezetével kombinalva csdkkenti a
plasztikal6 egység surlédasat és nagymértékben javitja a
vezérlési pontossagot.




Hidraulikus egység

Szabvanyos 1 szett magszelep-elosztd 2 csuklos, gyors kombinalt terminalhoz.
Opcionalis:

- magnyomas tartasa,

- magnyomas leereszté gomb,

- melegcsatornas szelep stb.

|
Az egész sorozat szabadalmaztatott
felfogdlap gyorsitasi funkciéval van
felszerelve, és a teljes gép sebessége
tobb mint 15%-kal névelhetd az
eredeti modellhez képest a
termelékenység novelése
érdekében.

A specidlisan kialakitott olajaramkoér, a
szabadalmaztatott szerszdmnyitas
szerszampozicionalo precizids
vezérlészoftverrel, a nyit6 és zard
szerszampozicionalasi pontossaggal

+0,5 mm-en beliil, valamint a
szabadalmaztatott intelligens befecskendezési
folyamat kompenzacios vezérld szoftverrel
kombinalva a termék pontossaga 3%-on beliil
van.

Hegesztésmentes hidraulikus csérendszer,
elkerulve az olajszivargas problémajat.

Alacsony impulzusu szervérendszert hasznal,

- gyors valaszidét (30-50 ms),

- a rendszer nyomasanak névekedését 17,5 Mpa-ig,
- a befecskendezési nyomast és a sebességet
jelentésen megndvelve.

Az olajhémérséklet automatikus szabalyozé
funkcidja biztositja a hidraulikus rendszer
stabilitasat kilonb6zd kornyezetekben.




Vezérloegység

® Az EKS sorozat modelljei alapkivitelben B & R (baccalais) szamitégéppel vannak felszerelve.

A BL10OEKS-BL850EKS alapfelszereltsége B & R 10,4 hiivelykes (baccalais) szamitdgép,

Intelligens halézati menedzsment rendszer

Bovithetd interfész (opcionalis)

az EST és KEBAO” pedig opcionalis.

A BL100OEKS B & RI8,5 hiivelykes teljes érintéképernyds szamitdogéppel van felszerelve,

az EST és a KEBAIl08012” pedig opcionalis.

Bﬂ @@@l-n

B &R 10,4 inches szamitégép

® A B &R szamitégép alapkivitelben, és az OPC
ipar 4.0 bévitéportja ingyenesen elérhet6
(ingyenes U77, OPC, UA stb. esetén, MES esetén
pedig fizetds).

® Rovidzérlat elleni biztonsagi I/0 tandcsokkal ellatva.

® Az egyedulallé zaré hidraulikus rendszer
szabadalmaztatott szoftverrel kombinélva
ismételhetdségi pontossadghoz vezet.
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B &R 18,5 inches teljesen
érintéképernyds szamitégép

@ Nagy pontossag, intelligencia és skalazhatosag,
sajat tervezés(, szabadalmaztatott vezérlészoftverrel.

@ Af6 elektromos alkatrész markaja: Schneider Eaton,
ABB, Fuji, amelyek hosszu élettartamot biztositanak.

@ Fliggetlen erds és gyengearami vezetékelrendezés,
magas interferenciagatlo,
fuggetlen elektromos vezérl6doboz szerkezet -
kényelmes telepités, vizsgalat és javitas.

Big Data !
vA

Mobiltelefon terminal

Intelligens Menedzsment Rendszer

PC terminal

Szerver/Felhé Platform

Kommunikaciés modul

U77, OPC/UA
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Gép

Az MMI nagy teljesitmény( PLC, amely a robotinformacidkat a szerszamhémérséklet-szabalyozo6tdl,

a hiitéviztdl, a géptartozékoktdl stb. kapja meg. Adatfeldolgozast végez és vezeték nélkil kommunikal
a hélézatkezel6 rendszerrel. Ezen kivil PC-n vagy mobiltelefonon a terminal mindig egy pillantassal
jelezheti a gépinformaciokat, a paraméterek folyamatat, az izemallapotot, a hibahelyzetet és a
termékelemzést. A szamitogép altali vezérelés célja a munka hatékonysdganak maximalizalasa, a

jobb termék, a tervezés és a m(ikodés ellendrzése, a termelés hatékonysaga, javitdsa. Adatcserét

is kindlunk MES terminallal, amely lehet&vé teszi a teljes termelés automatizalasat.



EKS-ECO Hibrid Energiatakarékos Fraccsanta géPEk A hidraulikus froccsontégépek energiatakarékos ipara szabvanyositasanak elémozditasa.
Kdzponti zaréegység retesz / Haromszorosan energiatakarékos / BOLE altal készult

BL2BOEKS [ECo

‘ _'_4
ALY "‘\
— D i -

Sk

T
S e g
NN

EKS-ECO Hibrid
Energiatakarékos Froccsonto Gép

Mivel a froccsonté rendszer folyamatosan Gizemel, tul sok villamos energiat fogyaszt,

az ugynevezett elektromos tigris”, a froccsontd rendszer villamosenergia-fogyasztasanak
csOkkentése mar minden cég technolégiai fejlesztési irdnyava, és az orszag
energiatakarékossaganak és kdrosanyag-kibocsatas-csokkentésének fontos feladatava valt.
A kormanyzat, az ECO sorozat a,z0ld kérnyezet, energiatakarékossag és
karosanyag-kibocsatas csokkentés” 6tletére reagdl, és a mlanyagipari gépek teriiletén a
legalacsonyabb fogyasztast prébalja elérni.



BL280EKS /[ECO

A BOLE EKS ECO energiatakarékos gép a legujabb elektromos toltési megoldassal, ugyanazon Urtartalmu
modellnél a hagyomanyoshoz képest az egész gép energiafogyasztasat tobb mint 18%-kal csdkkenti,
megkozelitve az elektromos froccsonté gépek fogyasztasat.

A BOLE teszt mintavételénél az ECO energiatakarékos gép a legujabb szervé hajtasi rendszer technolégiaval,
azonos Urtartalmu modellel, azonos termék gyartasanal, azonos feltételek mellett legaldbb 15%-kal tobb
energiat takarit meg, mint a hagyomanyos szervés energiatakarékos gép.

Az ECO energiatakarékos gép csigasebessége allandd, ami javitja a termék stabilitasat és megvalédsitja a
szinkron sol funkciét, ciklusidét spérol és javitja a hatékonysagot.

Az egész ECO energiatakarékos géppel legalabb 25%-0s energiafogyasztast takarithat meg a hagyomanyos,
azonos Urtartalmu és azonos csigaatmérdji modellhez képest.

O O

Hibrid trié
Legyen fogékony a,zold kérnyezet, energiatakarékossag
és karosanyag-kibocsatas csokkentés” otletre

Elektromos adagolas, Energiamegtakaritas

Megvaldsitja a kornyezet tehermentesitését egyetlen
olajh(ité szervo téltémotorban, alacsonyabb

zajszintet, alacsonyabb f(itést, nagyobb nyomatékot,
kompakt és tokéletes méretet, a szallitasi hatékonysag
tobb mint 25%-o0s névekedését a hagyomanyos
hidraulikusmotorhoz képest, a mozgdas szinkronizalasat
teszi lehet6vé.

Uj sorozata szervé, Energiatakarékossag

Uj sorozatui motor + Uj olajszivattyu, nagyobb hatasfok
és nagyobb energiamegtakaritas. A BOLE és a MODROL
altal kozosen kifejlesztett 5. generacios olajhitéses
szervémotor tovabb csdkkentheti az energiafogyasztast,
kombinalva az ECO hibrid energiatakarékos géppel.

Energiatakarékos keramia fiités

Telepitse az energiatakarékos keramia fltéssorozatot

és hasonlitsa 6ssze a hagyomanyos fitéberendezéssel.
Tébb, mint 18% energiat takarit meg a hasonlé infravords
ftésekhez képest.

Elénye, hogy alacsonyabb koéltségu, hosszabb élettartamu.
(az infravoros quartz csé kdnnyen megsériil)

.20.
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Uj Elektromos Adagolérendszer

Az adagolasi folyamat energiafogyasztasa a froccsonté gép teljes energiafogyasztasanak
korulbelil 40-50%-at teszi ki. Az adagolasi mUvelet energiafogyasztasanak csokkentése a
leghatékonyabb médszer a froccsontd gyartdé szamara az energiamegtakaritas
megvaldsitasara.

A BOLE 4ltal felszerelt adagolas atviteli rendszer azonos munkakorilmények és azonos
ciklusidé mellett tobb mint 20%-kal tudja elérni az energiafogyasztas csokkentését.

Uj Elektromos Adagolas Régi Motoros Adagolas

Alacsonyabb fogyasztds, nagyobb kdzvetlen
szallitasi hatékonysag, 18%-40%-0s
energiamegtakaritas, csokkenti az aramkoltséget

Egyszerd felépités: a motor redukcids dobozanak
koszonhetben az egész gép szerkezete egyszerd,
a kdrnyezet egyszerl és rendezett

Alacsonyabb zajszint, a sebességvalto optimalizalt
kialakitasa, a legalacsonyabb zaj, a hidraulikus
motor hangja nélkdl

Nagyobb hatasfok: a hidraulikus motor szallitasi
hatékonysaga tébb mint 21%-kal né, a szerszam
kinyitasa és egyideju feltoltése, gyartasi ido
megtakaritasa és nagyobb hatékonysédg érheté el

Egyszerl adagolas: a szervé motor eléri a
zart hurkot, a forgasi sebesség kisebb, az
adagolds pontos novekedése stabilabb

Egyszeri befektetés magasabb koltséggel:

a teljes gép 18%-o0s energiamegtakaritasa szerint
18 hdonap folyamatos tizemelés utan az
arammegtakaritas egyenl6 a beruhazasi kéltséggel,
18 hdnap utan pedig az ligyfelek szamara el6nyos
hasznot jelent

Magasabb fogyasztas:
alacsonyabb hidraulikus szallitasi hatasfok,
magasabb villamosenergia-fogyasztas

Bonyolult szerkezet:

a hidraulikus rendszer vezetésén keresztiil az
egész gépszerkezet kialakitasa bonyolult, a
kornyezete rendezetlen

Magasabb zajszint: -
a toltési id6 tobb ciklusidét foglal el, nagyob
sebesség és nagyobb nyomas esetén a
hidraulikus rendszer zaja és a hidraulikus
motor zaja egymasra épul

Alacsonyabb hatasfok:
olajnyomdasos rendszerrel valé vezetés,
nagyobb elektromossag, alacsonyabb hatasfok

Instabil fordulatszam:

az olajmotor belsé szivargasa nagy eltérést mutat
a terheléstél és a régi hémérséklettdl fliggben és
instabil adagolasi sebességet okoz

Ha alacsonyabb koltséggel fektet be - egyszeri:
olcsébb hidraulikus motor,

az aramkoltség 18%-kal magasabb, ha a gép
folyamatosan mukodik

.22,



EKS-ECO Energiatakarékos
Froccsonto Geép
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Az elektromos adagolo motor és az olajszivattyu motor teljesitményének 6sszehasonlitasa Az elektromos adagolas elényeinek 6sszehasonlitasa
Energiatakarékossag:
A hagyomadnyos hidraulikus motorokhoz képest az atviteli hatadsfok magasabb, és a
BLI100-850EKS: hajtomotor teljesitménye jelentésen csokken. Az dltaldnos anyag megomlesztés a
gép teljes energiafogyasztasanak 40-60%-at teszi ki, az elektromos adagolas
Gépmodell Csigaatméré A csiga forgasi sebessége| Az olajszivattyd | Az elektromos adagolasu | Az elektromos adagolé Motor teljesitmén: hasznalataval pedig Iegalé bb 18-40%-0s energia megta karitas érhet6 el.
(B Csiga) (hidraulikus motor  |motor teljesitménye| csiga forgasi sebessége | motorteljesitménye csokkenés
alkalmazésa) (¢/min) KW %) A hatékonysag javitasa:
BL100EKS 36 250 13.4 245 8.9 34% A Hefu motor altal hajtott alapanyag olvadasi sebessége stabil és a fliggetlen
BL230EKS . 0 o5 220 7 700 alapanyag megomleszté motor hasznalataval a termékek rovid hiitési idével torténd
! : ° vezérlése vélik lehetévé, amely az adagolas és a szerszamnyitas szinkron mikodését
BL280EKS 60 210 26.7 210 21 21% valésitja meg.
BL350EKS 65 175 40.9 210 30 27% Nagy pontossag és alacsony zajszint:
BL550EKS 80 143 61.4 150 59 15% A szervomotor fordulatszdma zart hurokban szabalyozhaté stabil adagolassal, alacsony
fordulatszam-ingadozassal és nagyobb adagolasi pontossaggal. A sebességvaltéd
BL750EKS 90 139 7.4 150 52 33% . e s Yz ;o .. S . .
optimalizalt kialakitasa rendkivil alacsony zajszinttel rendelkezik, és a hidraulikus motor
BL850EKS 100 122 101.4 130 65 36% mikodése kozben nincs kattand dugattyu hangja.
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Uj Energiatakarékos Fiités
- Keramia Fatogyuru

Osszehasonlité kisérlet médositott keramia fiitégyiri
és kozonséges keramia flitogyiiri kozott

Keramia Futogyur

1. Termék paraméterek
Név: Aljzatdoboz
Suly: 9469
Anyag: PC+ABS

2, Tesztgép paraméterek
Modell: BL550EKS/C3700
Zaroero: 550T
Rendszernyomas: 17,5MPa
Fiitési teljesitmény: 32,95KW

A hengerflités a froccsontd gép teljes energiafogyasztasanak korilbelll 12%-at teszi ki,
mikozben az infravoros flitési koltség és a karbantartasi kdltség magas.

. (1 . . . 3. Teszt adatok
Az energiafelhaszndalds nem tud sokat megtakaritani normal termelésben. A BOLE az
Eredeti elektromos fiitdspiral Madositott flités

energiatakarékos kerdmia f(it6gy(rtit terepi teszten keresztiil alkalmazza: azonos

. g, Sl e e g),/. . b . . . AP feszttartalom (hagyomanyos keramia) (energiatakarékos)
gyartasi koriilmények kozott az Uj energiatakarékos médositott kerdmia flitégyri
Kezdeti hémérséklet (°C) Normal hémérséklet 3 1/3 1/3 1/3 1/3 1 42/44/45/45/44

energiafogyasztasa korulbelll 18%-kal alacsonyabb, mint a hagyomanyos flitégydrié,

" Hoémeérséklet beallitasa 220/220/220/210/200 220/220/220/210/200
amely kozel all az infravoros fitégydrd értékeihez. = Inditdsi ids 14:02 13:10
E Meggllitasi idé 14:35 13:37
ﬁ 16 33 PERC 27 PERC
= |d8kiilénbség 6
o Mérdleolvasés (kiindulo érték) 0.0 0.0
§ Méréleolvasas (végérték) 9.42 8.47
% Fiitésinditasi energiafogyasztas (KWH) 9.42 8.47
Ll Energiafogyasztas kiilénbség (KWH) 0.95
Az elektromos fitdspiral felileti homeérséklete (°C) 87 66
Inditasi id6 14:49 14:00

e Az uj kerdmia energiatakarékos flités gyorsabb, mint a hagyomanyos fités. - 1620 1530
e Az uj kerdmia energiatakarékos f(itéelem szigetelése jobb, csokkenti az \d6tartam 1:31' 1:30"

wv
. 7 - . . , 7 7 . , ‘v
energiaveszteséget, és tobb energiat takarit meg a hagyomanyos keramiahoz képest. g Termék mennyisége 75 75
e Az Uj keramia f(itéelem h(itési sebessége jobb, mint az infravérds energiatakarékos = Mértleolvasds (kindulo énél) 9.78 8.85
1y o , , " L. s vepes e .. = Méréleolvasas (végérték) 10.72 9.61
ftéelemé, széles korben hasznaljak kiilonbozé terileteken. [ oy -
. L .. . . S i ) ektromos fiités fogyasztasa 0.94 0.76
e Allandé hémérsékleten kisebb a hémérséklet kilengése. Energlafogyastés Kilonbség (WH) 0.18
ﬁ 1. A médositott flitégyirli gyorsabban melegszik fel, mint az eredeti flitégyrd, igy
_g korilbelll 18% idét takarit meg.
P 2. A modositott flitéspiral fltési energiafogyasztasa alacsonyabb, mint az eredeti
ﬁ flt6spiralé, a hidegfiités energiafogyasztasa pedig kortlbeliil 10%.
g 3. A modositott f(itdspiral energiafogyasztasa korilbelll 19%-kal alacsonyabb, mint az

eredeti f(itGspiralé a gyartasi folyamat soran.
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Otodik Generacios Hidraulikus Szervéorendszer

SZERVOSLENERGIA-MEGLAKARITAS

“"\\ .

BL2B0EKS [ECo

\4‘. | g

Uj Szervorendszer
A kiilonb6z6 szervorendszerek energiafogyasztasa eltéro;

A BOLE ECO hibrid energiatakarékos valtozata a BOLE és a Modrol altal kozésen kifejlesztett

5. generaciés olajhitéses szervémotorral kombinalva tovabb csokkenti az energiafogyasztast

az iparagban haladé szintre, és energiatakarékosabb, mint a hagyomanyos szervémotorok.

Az azonos Urtartalommal, hasonlé paraméterekkel végzett terepi teszt utan a froccsontd gép
BOLE energiatakarékos valtozata korulbelil 15%-ot takarit meg, mint a hagyomanyos szervogép.

Az olajhiitéses szervorendszer 6todik generacioja

27. .28.



Miszaki adatok

LEIRAS EGYSEG BLI00OEKS/C340 BLI0OEKS/C460

NEWZETKOZISPECIFIKACIO | 340

BLI40EKS/C340 BLI140EKS/C460 BLI40EKS/C630
AA A B C AA A B C AA A B C

Csiga specifikacidja AA A B C AA A B C
Csigaatmérd mm 28 32 36 40 32 36 40 45 28 32 36 40 32 36 40 45 36 40 45 50
Csiga L/D arany L/D 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23
Elméleti froccs. kapacitas cm3 111 145 183 226 161 203 251 318 111 145 183 226 161 203 251 318 229 283 358 442
o 9 102 133 168 208 148 187 231 292 102 133 168 208 148 187 231 292 211 260 329 406
oz 3.6 4.7 6.0 7.3 5.2 6.6 8.2 10.3 3.6 4.7 6.0 7.3 5.2 6.6 8.2 10.3 7.4 9.2 11.6 14.4
cms/s 93 122 154 190 125 158 196 247 117 152 193 238 125 158 196 247 132 163 207 255
Froccs. sebesség a levegébe
g/s 85 111 140 173 114 144 178 225 106 139 176 217 114 144 178 225 120 149 188 232
Fréccs. nyomas Mpa 313 239 189 153 291 230 186 147 313 239 189 153 291 230 186 147 275 223 176 143
Fréccsdntési I1oket mm 180 200 180 200 225
Max. fréccs. sebesség mm/s 152 156 190 156 130
Csigazasi sebesség r/min 245 245 245 245 220
Elméleti plasztikal6 sebesség g/ (PS) 9 13 18 24 120 16.0 22.0  30.0 9.0 13.0 18.0 24.0 12 16 22 30 140 19.0 26.0  34.0
Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Teljes motorteljesitmény kW 13.4~15.3 16.4~17.1 16.4~17.1 16.4~17.1 16.4~17.1
Chkromosnndgels oy X X 8. 8. 17
(ng(e)ssmiz:i‘;gi:g:aé&); kw 22.3~24.2 25.3~26 25.3~26 25.3~26 33.4~34.1
Fltés teljesitmény kw 5.8 7 7.6 8.2 6.95 8.7 9.45 10.2 5.8 7 7.6 8.2 6.95 8.7 9.45 10.2 9.95 13.65 14.85 16.05
Zaréers kN 1000 1400
Szerszam max. nyitas mm 360 420
Oszlopok kézétti tavolsag mmXxmm 410X 360 460x410
Min. szerszam magassag mm 160 180
Max. szerszam magassag mm 420 470
Teljes nyitas oA 780 890
Kidobo Ioket sy 100 130
Kidobo er6 elére kN 34 49
Kidobo eré hatra kN 22 37
Kidob6 rudak szama db 5 5
Szaraz ciklus periédusa S 1.9 2.1
Energiafogyasztasi szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4
Garatkapacitas kg 25 25 50
Olajtank kapacitas L 155 125
Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 4.6x1.4x2.2 5x1.5x2.3 5.1x1.5x2.3
29. 1: GB/T30200-2013 standard szerint késziilt PP anyaggal 2: Elméleti szamitasok eredménye A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek elézetes értesités nélkiili modositasara. 30.



Miszaki adatok

LEIRAS EGYSEG BLI70EKS/C460 BLI70EKS/C630 BLI70EKS/C860
NEMZETKOZISPECIFIKACIO | 460 | 630 [ 80 |
AA A B C AA A B C

BL230EKS/C630 BL230EKS/C860 BL230EKS/C1450
T R I R T R
AA A B C AA A B C AA A B C

Csiga specifikacidja AA A B C

Csigaatmérd mm 32 36 40 45 36 40 45 50 40 45 50 55 36 40 45 50 40 45 50 55 50 55 60 65

Csiga L/D arany L/D 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23 20 23 23 23

Elméleti fréccs. kapacitas ecm3 161 203 251 318 229 283 358 442 314 397 491 594 229 283 358 442 314 397 491 594 569 689 820 962

e i (5 9 148 187 231 292 211 260 329 406 289 366 451 546 211 260 329 406 289 366 451 546 524 634 754 885
o0z 52 6.6 8.2 103 7.4 9.2 11.6 14.4 10.2 12.9 15.9 19.3 7.4 9.2 11.6 14.4 10.2 12.9 15.9 19.3 18.5 22.4 26.6 31.3

O cmds 125 158 196 247 132 163 207 255 166 210 259 313 167 206 261 322 166 210 259 313 228 276 328 385
g/s 114 144 178 225 120 149 188 232 151 191 236 285 152 187 237 293 151 191 236 285 207 251 299 351

Froccs. nyomas Mpa 291 230 186 147 275 223 176 143 277 219 177 147 275 223 176 143 277 219 177 147 256 211 178 151

Froccsontési ket mm 200 225 250 225 250 290

Max. fréccs. sebesség mm/s 156 130 132 164 132 116

Csigazasi sebesség r/min 220 220 220 220 220 210

Elméleti plasztikdlé sebesség  g/s(PS) 12.0 16.0 22.0 30.0 14.0 19.0 26.0 34.0 19.0 27.0 35.0 46.0 16.0 21.0 29.0 37.0 19.0 27.0 35.0 46.0 33.0 44.0 55.0 69.0

Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5

Teljes motorteljesitmény kW 16.4~17.1 16.4~17.1 20.5~22.4 20.5~22.4 20.5~22.4 26.7~29.9

T 1 17 17 17 17 2

o bl kW 33.4~34.1 33.4~34.1 37.5~39.4 37.5~39.4 37.5~39.4 47.7~50.9

Fiités teljesitmény kw  6.95 8.7 9.45 10.2 9.95 13.65 14.85 16.05 11.45 13.95 14.85 16.65 9.95 13.65 14.85 16.05 1145 13.95 14.85 16.65 16.1 20 21.3 22.6

riomerscklet ellenorzo 3+1 3+1 4+1 3+1 4+1 4+1

Zaroerd 2300

Szerszam max. nyitas mm 480 530

Oszlopok kozotti tavolsag mmxmm 510X 460 560X510

Min. szerszdm magassag 220

Max. szerszam magassag mm 530 580

Teljes nyitas mm 1010 1110

Kidobo Iket mm 150 150

Kidobo erd elére kN 49 67

Kidob6 er6 hatra kN 37 39

Kidobé rudak szama db 5 9

Szaraz ciklus periédusa S 2.3 2.7

Energiafogyasztasi szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4

Garatkapacitas kg 25 50 50

Olajtank kapacitas L 235 245

Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 5.6x1.6x2.3 5.7x1.6x2.3 5.9x1.7x2.4 6.2x1.7x2.4

31 1: GB/T30200-2013 standard szerint készult PP anyaggal

2: EIméleti szamitasok eredménye

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek el6zetes értesités nélkili médositasara.
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Miiszaki adatok

LEIRAS EGYSEG|  BL2B0EKS/C860 BL280EKS/C1450 BL280EKS/C2050 BL350EKS/C1450 BL350EKS/C2050 BL350EKS/C3000

NEWZETKOZISPECIFIACIO | se0 | aso | 2050 |
AA A B C AA A B C A B c D

AA A B C A B C D A B C D

Csiga specifikacio
Csigaatméré mm 40 45 50 55 50 55 60 65 60 65 75 80 50 55 60 65 60 65 75 80 70 75 85 90
Csiga L/D arany L/D 20 23 23 23 20 23 23 23 23 23 23 21.3 20 23 23 23 23 23 23 21.3 23 23 23 21.5
Elméleti fréccs. kapacitas ecm3 314 397 491 594 569 689 820 962 918 1078 1435 1633 569 689 820 962 918 1078 1435 1633 1423 1634 2099 2353
g 289 366 451 546 524 634 754 885 845 992 1320 1502 524 634 754 885 845 992 1320 1502 1309 1503 1931 2164
Froces omeg (75 oz 10.2 12.9 159 19.3 18.5 22.4 26.6 31.3 29.9 35.0 46.7 53.1 18.5 22.4 26.6 31.3 29.9 35.0 46.7 53.1 46.3 53.1 68.2 76.5
cm3/s 210 266 329 398 228 276 328 385 322 378 503 573 285 345 410 482 322 378 503 573 430 493 634 710
Froccs. sebesség a levegébe
g/s 191 242 299 362 207 251 299 351 293 344 458 521 259 314 373 438 293 344 458 521 391 449 576 646
Froccs. nyomas Mpa 277 219 177 147 256 211 178 151 226 193 145 127 256 211 178 151 226 193 145 127 212 185 144 128
Fréccsontési loket mm 250 290 325 290 325 370
Max. fréccs. sebesség mm/s 168 116 114 145 114 112
Csigazasi sebesség r/min 210 210 210 210 210 170
Elméleti plasztikal6 sebesség  g/s(PS) 21.0 30.0 39.0 51.0 33.0 44.0 55.0 69.0 46.0 58.0 85.0 100.0 36.0 48.0 60.0 76.0 46.0 58.0 85.0 100.0 66.0 79.0 111.0 129.0
Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Teljes motorteljesitmény kW 26.7~29.9 26.7~29.9 37~40.9 37~40.9 37~40.9 47.2~50.7
chaoT e 2 21 30 30 20 2
o chbins b Gl kW 47.7~50.9 47.7~50.9 67~70.9 67~70.9 67~70.9 89.2~92.7
Fiités teljesitmény kw  11.45 13.95 14.85 16.65 16.1 20 21.3 22.6 24.65 26.25 29.45 29.45 16.1 20 21.3 22.6 24.65 26.25 29.45 29.45 31 33 37 37
Zaroeré kN 2800 3500
Szerszam max. nyités mm 580 660
Oszlopok kézétti tavolsag mmxmm 660X610 710X660
Min. szerszdm magassag mm 240 270
Max. szerszam magassag mm 680 720
Teljes nyitas mm 1260 1380
Kidobo Isket LT 190 190
Kidob¢ eré elére kN 68 68
Kidobo erd hatra kN 44 44
Kidob6 rudak szama db 13 13
Szaraz ciklus periédusa S 3.6 3.8
Energiafogyasztasi szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 <0.4
Garatkapacités kg 50 50
Olajtank kapacitas L 330 350
Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 6.6x1.8x2.4 7.1x1.8x2.4 7.4x2x2.5 7.8x2x2.5

.33 1: GB/T30200-2013 standard szerint készult PP anyaggal

2: EIméleti szamitasok eredménye

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek el6zetes értesités nélkili médositasara.
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Miszaki adatok

LEIRAS EGYSEG BL470EKS/C2050 BL470EKS/C3000 BL470EKS/C3700
A B C D A B C D

BL550EKS/C3000 BL550EKS/C3700 BL550EKS/C4800
000 | 3700 4300
A B C D A B C D A B C D

Csiga specifikacio A B C D

Csigadtmérd mm 60 65 75 80 70 75 85 90 75 80 90 95 70 75 85 90 75 80 90 95 80 85 90 100

Csiga L/D arany L/D 23 23 23 21.3 23 23 23 215 23 23 23 21.7 23 23 23 21.5 23 23 23 21.7 23 23 23 20.7

Elméleti froccs. kapacitas cm3 918 1078 1435 1633 1423 1634 2099 2353 1832 2085 2639 2940 1423 1634 2099 2353 1832 2085 2639 2940 2286 2581 2893 3572

S - 9 845 992 1320 1502 1309 1503 1931 2164 1686 1918 2428 2705 1309 1503 1931 2164 1686 1918 2428 2705 2103 2374 2662 3286
oz 29.9 35.0 46.7 53.1 46.3 53.1 68.2 76.5 59.6 67.8 85.8 95.6 46.3 53.1 68.2 76.5 59.6 67.8 85.8 95.6 74.3 83.9 94.1 116.1

e e ey e cm3s 403 473 629 716 430 493 634 710 583 663 839 935 516 592 760 852 583 663 839 935 608 686 769 949
g/s 367 430 573 652 391 449 576 646 530 603 764 851 469 539 692 776 530 603 764 851 553 624 700 864

Froccs. nyomas Mpa 226 193 145 127 212 185 144 128 204 179 142 127 212 185 144 128 204 179 142 127 210 186 166 134

Froccsontési 1oket mm 325 370 415 370 415 455

Max. fréccs. sebesség mm/s 143 112 132 134 132 121

Csigazasi sebesség r/min 170 170 150 150 150 150

Elméleti plasztikal6 sebesség  g/s(PS) 51.0 64.0 93.0 110.0 66.0 79.0 111.0129.0 76.0 90.0 124.0144.0 72.0 86.0 122.0 140.0 76.0 90.0 124.0 144.0 88.0 103.0 121.0 163.0

Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5

Teljes motorteljesitmény kW 47.2~50.7 47.2~50.7 59.4~61.4 59.4~61.4 59.4~61.4 64.3~67.1

oo 2 2 52 52 52 52

I:ggi?:\i:g:;igi?g:}aé% kw 89.2~92.7 89.2~92.7 111.4~113.4 111.4~113.4 111.4~113.4 116.3~119.1

Fiités teljesitmény kw  24.65 26.25 29.45 29.45 31 33 37 37 31.3532.95 36.15 36.15 31 33 37 37 31.35 3295 36.15 36.15 39.1 41.1 43.1 43.1

Zaroerd kN 4700 5500

Szerszam max. nyitas mm 750 850

Oszlopok kézétti tavolsag mmxmm 810X 760 860X 800

Min. szerszdm magassag mm 300 350

Max. szerszam magassag mm 820 880

Teljes nyitas mm 1570 1730

Kidobé 18ket mm 220 220

Kidob¢ eré elére kN 116 116

Kidobo erd hatra kN 72 72

Kidob6 rudak szama db 17 17

Szaraz ciklus periédusa S 4.1 4.2

Energiafogyasztési szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4 <0.4 =0.4 <0.4

Garatkapacitas kg 50 100 50 100

Olajtank kapacitas L 430 540

Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 8.1x2.2x2.5 8.6x2.2x2.5 9x2.3x2.9 9.2x2.3x2.9

.35. 1: GB/T30200-2013 standard szerint készult PP anyaggal

2: EIméleti szamitasok eredménye

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek elézetes értesités nélkiili médositasara.
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Miiszaki adatok

LEIRAS EGYSEG| BL650EKS/C3700 BL650EKS/C4800 BL650EKS/C5900
NEMZETKOZI SPECIFIKACIO 4300 500 |
A B C D A B C D A B C D

Csiga specifikacio

Csigadtmérd mm 75 80 90 95 80 85 90 100 80 90 100 110
Csiga L/D arany L/D 23 23 23 21.7 23 23 23 20.7 23 23 23 21
Elméleti froccs. kapacitas cm3 1832 2085 2639 2940 2286 2581 2893 3572 2512 3179 3925 4749
9 1686 1918 2428 2705 2103 2374 2662 3286 2311 2925 3611 4369
Froccs. tomeg (PS)
oz 59.6 67.8 85.8 95.6 74.3 83.9 94.1 116.1 81.7 103.4127.6154.4
cmd/s 626 712 901 1004 608 686 769 949 651 824 1017 1230
Froccs. sebesség a levegébe
g/s 569 648 820 914 553 624 700 864 592 750 925 1120
Fréccs. nyomas Mpa 204 179 142 127 210 186 166 134 230 181 147 121
Froccsontési l5ket mm 415 455 500
Max. fréccs. sebesség mm/s 142 121 130
Csigazasi sebesség r/min 150 150 150
Elméleti plasztikalé sebesség  8/s(PS) 80.0 94.0 130.0151.0 88.0 103.0121.0163.0 80.0 109.0 148.0 189.0
Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5
Teljes motorteljesitmény kw 64.3~67.1 64.3~67.1 771~77.4
onssios 52 52 52
(nggssmg:ggifg:;j% KW 116.3~119.1 116.3~119.1 129.1~129.4
Fiités teljesitmény kw  31.3532.95 36.15 36.15 39.1 41.1 43.1 43.1 44.05 48.85 53.65 53.65
Hémérséklet ellen6rzé 5+1 5+1 5+1
z6nak szdma
Zaroerd kN 6500
Szerszdm max. nyitas mm 950
Oszlopok kézétti tavolsag mmxmm 960 X860
Min. szerszam magassag mm 400
Max. szerszam magassag mm 1000
Teljes nyitas mm 1950
Kidobd I6ket sy 240
Kidobo eré elére kN 154
Kidob6 eré hatra kN 110
Kidobo rudak szama db 21
Szaraz ciklus periédusa S 4.3
Energiafogyasztasi szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4
Garatkapacitas kg 100
Olajtank kapacitas L 650
Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 9.7x2.4x3 10.1x2.4x3
37. 1: GB/T30200-2013 standard szerint késziilt PP anyaggal 2: Elméleti szamitasok eredménye

BL750EKS/C4800 BL750EKS/C5900 BL750EKS/C7900
4800 00 | 7500
A B C D A B C D A B C D

80 85 90 100 80 90 100 110 90 100 110 120
23 23 23 21.8 23 23 23 21 23 23 23 21
2286 2581 2893 3572 2512 3179 3925 4749 3465 4278 5177 6161
2103 2374 2662 3286 2311 2925 3611 4369 3188 3936 4763 5668
74.3 83.9 94.1 116.1  81.7 103.4 127.6 154.4 112.7 139.1 168.3 200.3
712 804 901 1112 651 824 1017 1230 793 979 1185 1410
648 731 820 1012 592 750 925 1120 722 891 1078 1283
210 186 166 134 230 181 147 121 230 186 154 129
455 500 545
142 130 125
150 150 130
90.0 106.0 124.0 167.0 80.0 109.0 148.0 189.0 96.0 130.0 166.0 214.0
17.5 17.5 17.5
77.1~77.4 77.1~77.4 92.6~101.4
52 52 65
129.1~129.4 129.1~129.4 157.6~166.4
39.1 41.1 43.1 43.1 44.05 48.85 53.65 53.65 46 50 54 54
5+1 5+1 6+1
7500
1050
1060x960
450
1100
2150
270
198
129
21
4.8
<0.4 <0.4 <0.4
100
940
10.4x2.6x3.1 10.9x2.6x3.1

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek el6zetes értesités nélkili médositasara.
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Miiszaki adatok

LEIRAS EGYSEG| BL850EKS/C5900 BL850EKS/C7900 BL850EKS/C10000
NEMZETKOZI SPECIFIKACIO “

A B @

Csiga specifikacio
Csigadtmérd
Csiga L/D arany

Elméleti froccs. kapacitas

Froccs. tdomeg (PS)

Froccs. sebesség a levegébe

mm 80 90

cms3

100
L/D 23 23 23
2512 3179 3925 4749 3465 4278 5177 6161 4671 5652 6726 7894

D
110 90
21 23

100

110
23 23

120 100 110 120
21 23 23 23

10000
A B C D A B C D

130
21

9 2311 2925 3611 4369 3188 3936 4763 5668 4297 5199 6188 7262
oz  81.7 103.4127.6154.4112.7139.1168.3200.3151.8183.7218.7256.6

cm3/s

794 1004 1240 1500 793 979 1185 1410 976 1180 1405 1649

g/s 722 914 1128 1365 722 891 1078 1283 888 1074 1278 1500

BL1000EKS/C7900 BL1000EKS/C10000 BL1000EKS/C13500
7500 10000 o0
A B C D A B C D A B C D

Froccs. nyomas Mpa 230 181 147 121 230 186 154 129 215 178 149 127
Froccsontési loket mm 500 545 595

Max. froccs. sebesség mm/s 158 125 124

Csigazasi sebesség r/min 130 130 125

Elméleti plasztikalé sebesség ~ &/S(PS) 84.0 114.0 155.0 198.0 96.0 130.0 166.0214.0129.0 164.0212.0 253.0
Rendszernyomas MPa 17.5 17.5 17.5

Teljes motorteljesitmény kw 92.6~101.4 92.6~101.4 106.6~112.1
Chonoseedt 65 65 125
oo b Sl kW 157.6~166.4 157.6~166.4 231.6~237.1
Fiités teljesitmény kw  44.05 48.85 53.65 53.65 46 50 54 54 57 61.8 69 69
Zaroerd kN 8500

Szerszam max. nyitas mm 1100

Oszlopok kézétti tavolsag mmxmm 1120X1020

Min. szerszam magassag mm 450

Max. szerszam magassag mm 1150

Teljes nyitas mm 2250

Kidobo Iéket i 300

Kidobo erd elére kN 198

Kidob6 erd hatra kN 129

Kidobé rudak szama db 21

Szaraz ciklus periédusa S 5.8

Energiafogyasztasi szint kW.h/kg <0.4 <0.4 <0.4
Garatkapacitas kg 100 200

Olajtank kapacitas L 1200

Gép méretei (H x Sz x M) mXmXm 10.7x2.8x3.1 11.2x2.8x3.1

.39. 1: GB/T30200-2013 standard szerint készult PP anyaggal

2: EIméleti szamitasok eredménye

90 100 110 120 100 110 120 130 110 120 130 140
23 23 23 21 23 23 23 21 23 23 23 21.3
3465 4278 5177 6161 4671 5652 6726 7894 6079 7235 8491 9847
3188 3936 4763 5668 4297 5199 6188 7262 5593 6656 7811 9059
112.7 139.1 168.3 200.3 151.8 183.7 218.7 256.6 197.6 235.2 276.0 320.1
914 1128 1365 1624 976 1180 1405 1649 1153 1373 1611 1868
831 1026 1242 1478 888 1074 1278 1500 1050 1249 1466 1700
230 186 154 129 215 178 149 127 221 186 158 137
545 595 640
144 124 121
125 125 125
98.0 133.0 170.0 220.0 129.0 164.0 212.0 253.0 154.0 198.0 237.0 295.0
17.5 17.5 17.5
106.6~112.1 106.6~112.1 129.6~142.3
125 125 125
231.6~237.1 231.6~237.1 254.6~267.3
46 50 54 54 57 61.8 69 69 70.25 76.25 81.6 81.6
6+1 6+1 T+1
10000
1150
1160X1060
500
1200
2350
300
248
165
21
6.3
<0.4 <0.4 <0.4
100 200
1400
11.2x3.5x4.2 11.5x3.5x4.2

A folyamatos termékfejlesztés miatt fenntartjuk a jogot az egyes paraméterek el6zetes értesités nélkili médositasara.
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@ Alap © Vilaszthaté @ Alap © Valaszthaté

100-470EKS 550-1000EKS

100-470EKS

Valaszthato

550-1000EKS

Valaszthato

Zaroegység

Szabadalmaztatott kiilsé 6tpontos szerszambefog6 szerkezet optimalizalt valtozata

Froccsegység

=
o
wn
N

Uj tipusu kéthengeres kiegyensulyozott fréccsrendszer
ultra alacsony olajvisszafolyasi ellenéllassal

Szerszambedllité anya kézi kenése Linedris vezetdsin tartdszerkezet

Nyomolap/keresztfej/kapcsoléd qt500-7 magas merev gdmbagrafitos 6ntéttvas hasznélata Alacsony fordulatszamu, de nagy nyomatéku hidraulikus motor

A47.

T-hornyos lap (beleértve a T-hornyot+csavarfuratokat)

A mozgdlap csuszotalpat linearis megvezetdpalya tdmasztja ala (100-1000 EKS)
Hidraulikus és elektromos kettés biztonsagi védéberendezés

Mechanikai biztonsagi védelem

Automatikus szerszdmmagassag kalibralas

A zarderd igény szerinti automatikus beéllitasa

Euromap UI8 robot pozicid

Alacsony nyomasu szerszamvédelem nagy pontossaggal

Automatikus ajtévezérlés és biztonsagi kapcsold az aljaban,

valamint nyugtdzé gomb a szerszamzarasban

A szerszam nyitd/zaré miikodését,

valamint a kidobast nagy pontossagu elektronikus Gtméré vezérli

Nagy pontossagu nyitas-zaras szerszampozicionald vezérlérendszer,

pozicionalasi ismétlési pontossag + 0,5 mm-ig (szabadalmazott kivitel)

Valaszthato: tobb kidobos modell, csékkentett bedllitasi nyomas, sebesség
Szinkron kidobdval és maghuzé rendszerrel felszerelve (1000 EKS)

Ot folyamat a szerszém nyitasa és zarasa, 4llithaté nyomas

Ondetektor a volumetrikus kdzponti olajzashoz, terminalis nyomasérzékeléssel
Teljesen zart biztonsagi fémlap, mozgathaté biztonsagi ajto

Nyitott tipusu biztonségi ajté (1000 EKS)

Biztonséagos felsé fedélemez a befogasi teriilethez (100-280 EKS)

Bedllithato vizeloszt6 (100-140EKS 5-5, 170-470EKS 7-7)

Egyenkénti vizeloszto. fix és mozgé lap (550-850 EKS 9-9, 5-5; 1000 EKS 9-9, 8-8)

Kivalé minéségu nitrid acél, nagy hatékonysdgui henger német mintéra
Keramia fiitészalag

Tobb szekcios PID hémérséklet-szabélyozas a fivokahoz és a hengerhez
Teljesen zart hépajzs

Dupla befecskendezé hengeres kivitel

Froccsontési Ioketszabalyozas preciz jelatalakitdval

A favoka kdzpontositasat bedllitd készilék

ldézithet fiités

Csigaszivargas gétld eszkoz (kihiizhaté/visszahlzhaté/visszaszivhato)

Magas merev gerenda tartészerkezet

Hat fokozatu fréccsontés, 6t fokozati nyomastartas,
6t toltési fokozat, a nyomas/sebesség allithato

Csiga forgasi sebességének érzékelése

Automatikus 6blités funkcié a henger tisztitasdhoz
Proporciondlis torlényomas

Kozponti kenés a froccsegységben
Garathémérséklet-szabalyozas

Csapagyas tipust mobil tartalytlék normal garattal (100-850 EKS)
Adagoldlap, garat nélkil (1000 EKS)

Csigahenger tartoszerkezet

Csuszasgatlo tabla froccsalaphoz

Puffercsik a biztonsagi ajtohoz Meghosszabbitott fuvoka, 50 mm-ig ©
EU2 szerszam szerelési méret © © Meghosszabbitott favéka, 100 mm-ig © ([ J

Magneses felfogdlapok © © Rug6s vagy hidraulikus, pneumatikus és 6nzaro fuvéka © ©
Hidraulikus retesz © © Tart6szerkezet bévitése © ©
Mozgathato oszlop (230-1000 EKS) © © Szerkezetbdl torténd csokkentett nyomasu l6vés © ©
Szerszam hészigetelt lap © © Specialis csigahenger (galvanizélt, 6tvozet, kemény pc, pmma, pbt, pa stb.) © ©
Nagyobb szerszammagassag © © Kézponti nkenés a froccsegységben © ©
Elektronikus/hidraulikus centrifugalasi rendszer © © Infravoros flitészalag © ©
Szerszamemel6 rad © Froccshenger ventilatoros hiitérendszer © ©
Szélesebb gépfedél és ajtd © © Elektromos t6lté © ©
Nagyobb Ioket (100-850 EKS) © Hidraulikus szinkron plasztikalérendszer © ©
A kdzponti kidobé rud alljon vissza alaphelyzetbe © © Pneumatikus asszisztens froccsontési jel interfész © ©
Nagyobb kidobéerd © © Mesterkeverék-adagolé jel interfésze © ©
Nagyobb kidobasi Ioket © © Mikrohabos éntés © ©
Kényszeres kidobo hatsé eszkoz © © Kézi kendszivattyu (1000 EKS) © o

Specialis vizelosztd (dramlasmérs) © ©

Szelep késziilék © ©

Szerszambeallitoé anya automatikus kenése © ©

Menetes lyukakkal ellatott lapok © ©

.48.
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Vezérloegység
B&R szamitogép (185inch) (BL1000EKS)

B&R szamitdgép (104 inch) (BL1000 EKS - BLB50 EKS)

Jelatalakitd, gyengedram kapcsol6, magnesszelep vezeték, vezérlévezeték vizallé tomlével

Beallitott referenciaérték és online miikodési sugé funkcio
Egyszer(irobotinterfész

Tobb tizemeltetési nyelv

Valds biztonsagimodul-feltigyelet

Haromszind visszajelz6 lampa

Valds idejl zarder6-megfigyelés

A vezetd valtdaramu magneskapcsolét hasznal

Paraméteres adatvédelmi zéar

PID automatikus hémérséklet-szabalyozas,
megvalésitja a henger hémérsékletének dnkorrekcidjat

Fltés kettésvédelem és félvezetd relé vezérlés.

USB interfész, egyszert biztonsagi mentési panel alkalmazasfrissités és
szerszamparaméterek mentése

Stop meméria funkciéval rendelkezik, véletlenszer(ien 240 készletnyi adatot tarolhat

200 csoportos rendellenes riasztas és 200 csoportos médositasi memoriatar

Tobbszintl jelszobeallitas, amely megakadalyozza a hiba nem szandékos feltlbiralasat/maodositasat,
és a felhasznalot szabadon feljogosithatjuk arra, hogy kérésre hozzaférjen a kapcsolodé jelszdszinthez
Abemeneti és kimeneti pont megfigyelésének szimulécios funkciéja és az /o online szimuldcios funkcio,
gyorsan megerdsithetia gép miikodési dllapotat

Az elsé és a hatso ajté vészledllitd kapcsolo védelme

Miné&ségi adatfolyamat-megfigyeld interfész

Gyartasi statisztikai folyamatvezérlé valds idejd lista interfész (SPC)

Behordasi és detektiv érzékelSvel felszerelve (100-350 EKS)

Aljzat: 5 magos 32Ax2 + 5 magos 16Ax1,3-tobb magos funkcié x2

Aljzat: 5 magos 32Ax2 + 5 magos 16Ax1,3-tdbb magos funkcié x2

Aljzat: 5 magos 32Ax2 + 5 magos 16Ax2,3-tdbb magos funkcié x2 (1000 EKS)
Valés idejui energiafogyasztas-monitorozas

Euro map robot interfész

Héfokszabalyzo interfész

Tartalékleveg6-fujas, maglehtzas, kidobd védelem és egyéb interfészek

KEBA Szamitégép 10 inch-es szines képernyével

V3100 szamitégép (10 inch-es, 12 inch-es)

KEBA Szamitégép 12 inch-es szines képernyé

A szervorendszer digitalis (CAN) kommunikaciét alkalmaz (innovacids torekvés)
Beépitett kezelési utmutaté szamitégéphez (IV3100 szamitégép)

Kulonleges kialakitasu aljzat

Szamitégépes haldzat kdzponti vezérlése, haldzatfelligyeleti rendszer

Froccsonté gépipar 4.0 halézati funkcié (RS232\CAN\ETHERCAT)

Els és hatsé biztonsagi ajto fényfiggony védelem

100-470EKS

© © © © OO © © © © © © © © © ©

@ Alap

© Valaszthaté

550-1000EKS

© © © © ©©® © © © © © © © ©

Hidraulikus egység

Szervé-energiatakarékos rendszer

Olajhémérséklet eltérés esetén automatikus riasztas
Motor tulterhelés elleni védelem funkcié

Onzar6 olajszivé szdiré

Standard: egy maghuzas, tartalék egy maghuzas (all6 lap)

Alapfelszereltség 2 maghuzassal (all6 és mozgo, tartalék 2 maghuzas,
allé és mozgd, magtartas és kioldd funkcidval

Nagynyomasu tomlé robbanasbiztos lanccal
Nyitott differencidlm

Importalt hires markaju hidraulikus vezérlészelep
Importalt hires markaju hidraulikus tomitések
Importalt j6 minéségl nagynyomasu tomlé

Tobb csoportos szekvencidlis froccsontési funkcid (elektromos interfész)

Tobbcsoportos szekvencialis froccsontési funkcio
(fuggetlen | TkW-os szervészivattyu, normal motor, pneumatikus szelep kaphaté.)

Nagy pontossagu bypass sz(iré
Nagyobb plasztikalé motor

Kidobo vissza pufferel6 funkcié
Nitrogén befecskendezési funkcié (ACC)
Specidlis maghuzasi szamok

Nagyobb szivattyt motor teljesitmény
Froccsontd szervoszelep

Froccs. proporcionalis szelep

Szerszam nyitas/zaras proporcionalis szeleppel

Kidobas proporcionalis szeleppel

Htdviz sz(iré

A BOLE EKS szabvéanyos gépszine (BL470EKS-BLI1000EKS)

Allithat6 vizszintes alatét

Potalkatrész-szerszamoslada

(altalanos szerszamok, sériilékeny alkatrészek, kiterjesztett fivoka, hasznalati Utmutato)

Géppel rogzitett | alakd pozicionald blokk
Kiilénleges szin (boritohoz)

Robot

Magneses polc

Garatszaritd

Automata felszivd

Fiistolt fadoboz

Hidraulika olaj

Tobbnyelvi figyelmeztetd tablak
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